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Ранее сообщалось о синтезе [1] термо-

стойкой борсодержащей фенолформальде-
гидной смолы. Данная смола легко отвер-
ждается эпоксидными соединениями и целью 
наших исследований является уточнение ре-
жимов отверждения, а также оценка возмож-
ности применения других систем отвержде-
ния для создания термостойкого связующего, 
например, для композиций, работающих в 
высоконагруженных узлах трения. 

Исследование отверждения борполиме-
ра эпоксидной смолой ЭД-20 проводили в 
интервале температур 110-150°C в периоды 
времени с 30минут до 9 часов. В качестве 
пластификатора использовали диметилфор-
мамид (ДМФА). Золь-фракцию экстрагирова-
ли хлороформом. 

Анализ данных показал, что оптималь-
ной температурой вулканизации для смоль-
ной системы является температура  140°C, 
время отверждения при котором содержание 
гель-фракции максимально, а именно 92%, 
составило 6,5 часов. 

При исследовании образцов, отвер-
жденных серной системой, содержащих п-
ТФБ, пластификатор (ДМФА), серу, оксид 
цинка, каптакс и тиурам, установили что уже 
через 2 часа при температуре отверждения 
190°C содержание гель фракции в образце 
достигает 93%. 

При этом установлено, что при исполь-
зовании серной системы для отверждения 
подобного полимера, не наблюдалось интен-
сивного газовыделения. 
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